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FACTSHEETS

Allgemeine Informationen

Allgemeines
Topalit - Formteile werden nach speziellen Formpressverfahren hergestellt. Topalit - Formteile haben sich 
in einer Vielzahl von Anwendungen überzeugend bewährt. Topalit verarbeitet nur hochwertige, ausgesuchte 
Rohstoffe. Das Herstellungsverfahren wird der technischen Entwicklung laufend angepasst. Deshalb 
behalten wir uns Änderungen aus Gründen des technischen Fortschrittes gegenüber den Beschreibungen in 
der Preisliste oder den Ausstellungsmustern vor.

Rohstoffe und Herstellverfahren
Als Rohholz wird nur ausgesuchtes, gesundes Faserholz aus nachhaltiger, heimischer Forstwirtschaft 
verwendet. Altholz oder Tropenholz wird nicht eingesetzt. Als Bindemittel werden hochwertige, 
duroplastische Kunstharze verwendet. Verschiedene Zusätze zur Pressmasse verbessern die Eigenschaften 
des Fertigproduktes. Die Oberflächenbeschichtung der Pressteile und die Herstellung des Kernmaterials 
erfolgen in einem mehrstufigen Verfahren, bei dem Oberfläche und Kern in der Pressform gehärtet und 
verbunden werden. Die Oberfläche der Pressteile besteht aus bis zu 5 aufeinander abgestimmten Schichten. 
Unsere Produkte sind chlorfrei und enthalten keine Isocyanate, Phosphate oder organische Halogene ebenso 
kein Lindan oder PCP. Die verwendeten Beschichtungsmaterialien sind frei von Schwermetallen. Topalit-
Formteile für die Innenanwendung entsprechen hinsichtlich der Formaldehydabgabe der Klasse E1 für 
Holwerkstoffe. Durch die verwendeten duroplastischen Kunstharze werden elektrostatische Aufladungen 
verhindert. Topalit - Tischplatten und Fensterbänke besitzen -bedingt durch die guten technischen Werte- 
ausgezeichnete Gebrauchseigenschaften. Geringfügige Farb- und Glanzabweichungen zwischen einzelnen 
Fertigungschargen müssen wir uns aus technischen Gründen vorbehalten. Der anfängliche Glanz der 
Oberfläche erfährt, abhängig von Umwelteinflüssen und Gebrauch, eine gewisse Mattierung. Reinigungs- 
und Pflegeanleitungen können bei uns angefordert werden.

Entsorgung
Topalit-Reststücke und Rückstände können als Hausmüll entsorgt oder in Müllverbrennungsanlagen 
verbrannt werden. Bitte beachten Sie hierbei die Vorgaben Ihres örtlichen Entsorgungsunternehmens.

Masse und Gewichte
Geringe Abweichungen von den angegebenen Maßen und Gewichten müssen wir uns vorbehalten. 
Angegebene Standardlängen verstehen sich in der Regel jeweils als Rohzuschnittmaße. Winkelgerechte 
Schnitte müssen vom Verarbeiter selbst durchgeführt werden.

Verarbeitung und Montage
Topalit-Formteile können mit normalem Schreinerwerkzeug bearbeitet werden. Bei der Montage sind 
unsere Montageanleitungen unbedingt zu beachten. Reklamationen, die nachweisbar auf Grund falscher 
Montage bzw. Nichtbeachtung unserer Montageanleitung auftreten, können von uns nicht anerkannt werden. 
Beanstandungen können nur vor der weitere Be- oder Verarbeitung der gelieferten Ware geltend gemacht 
werden. Wird der Mangel nicht rechtzeitig gerügt, gilt die Lieferung als vertragsgemäß ausgeführt.

Technical Data of Topalit - Moulded Products

      table tops window sill unit  test standard
     
1. Density   720 - 850 700 - 800 kg/m³  EN 323

2. Bending strength  30 - 35  30 - 35  N/mm²  EN 310 / EN 438

3. Modulus of elasticity  MOE 3500 - 5000 3500 - 5000 N/mm²  EN 310 / EN 438

4. Cross tensile strength  1,0 - 2,0  1,0- 2,0  N/mm²  EN 319
   (internal bond)    

5. Screw holding strength  800 - 1300 800 - 1300 N  Topalit Standard 1)

6. Swelling    
 immersed in water at 20°C    
   after 2 hours   0,3 - 0,6  0,3 - 0,6  %  EN 317
   after 24 hours  5,0 - 8,0  2,0 - 5,0  %  EN 317

7. Moisture content  5 - 12  5 - 10  %  EN 322

8. Resistance to fire impact normaly  normaly    DIN EN 13501-1
      inflammable inflammable

9. Resistance to temperature     
   impact    
   permanent   -50 to +180 -50 to +180 °C  Topalit Standard  

10. Change of length  1 - 3  1 - 3  mm/m  Topalit Standard 2)

 due to moisture and heat    

11. Thermal conductivity l 10 0,13  0,13  W/mK  DIN 52 612

12. Scratch resistance  3 - 5,5  3 - 5,5  N  EN 438

13. Wear resistance    
 standard quality  50  50  revolutions ÖNORN EN 14322
 XD wear resistant surface 350 - 550 450-600  revolutions ÖNORN EN 14322

14. Light resistance  level 6 - 8 level 6 - 8   DIN 54 004

15. Resistance to chemical action good to excellent good to excellent   EN 438

16. Resistance to cigarette ember glow resistant glow resistant   EN 438

17. Resistant to hot bottom  resistant level 5 resistant level 5   EN 438
   of a dish

18. Free Formaldehyde  0,015  0,021  mg/m³  EN 717

1) 4mm Spax-screw, into drill hole 3 mm diameter, screwed in 10 mm   EN = European Standard 
2) maximum expected change of length      DIN = German Standard


